HROTOVY SOUSTRUH

|KRONEX

S280CNC -

Soustruh  S280 CNC je
uréen pro vyrobu piesnych,
tvarov¢ sloZitych soucdsti
pfirubového i hiidelového
tvaru. Ziklad stroje tvori
litinové loZe s podstavcem.
Vodici plochy pro sané a
konik jsou kalené, tvar
vodicich ploch je
kombinovany (prizma,
obdélnik). Vftetenik stroje
tvofi  samostatny  celek
pfiSroubovany k lozi..
Vieteno je uloZené vpiedu
b T i g vloZiskich s kosothlym
i | stykem a vzadu

v dvojfadovém véleckovém

loZzisku  NNK. Kroutici

moment je z dvojstupiiové
rychlostni skiin€ pfendSeny femenem vieteno. OtdCky vietena jsou plynule ménitelné pomoci
frekvenénitho meénice.. Podélné sané apiicny suport jsou pohdnéné krokovymi servopohony
prostiednictvim kuli¢kovych Sroubd.

—

SLOVTOS

Nastrojovy systém je tvofen bud’ ru¢ni rychlovyménnou nozovou hlavou typu MULTIFIX, nebo
automatickou Sestipolohovou revolverovou hlavou. Upindni obrobki je prostfednictvim ruc¢né
ovladaného skli¢idla, pfipadné pneumatického sklic¢idla. Konik je ru¢né piestavitelny po vodicich
plochich loZe. Vysouvani hrotové objimky konika je pomoci ruc¢niho kola pfipadné pomoci
pneumatického ovlddani. Pracovni prostor je zptedu chrdnény pohyblivym krytem a ze zadni strany
pevnym krytem. Osvétleni pracovniho prostoru zabezpecuje prumyslové halogenové svitidlo umisténé
na pevném krytu.

Ridici systém MIKROPROG S tvofen vykonnym poéitaem s barevnym grafickym LCD displejem.
Funkce PLC casti zajistuje samostatny procesorovy modul. Na celnim panelu systému jsou
soustiedény vsechny ovlddaci prvky. Ridici systém je vybaven pevnym diskem, CD disketovou
mechanikou, rozhranim USB a rozhranim RS 232 C pro komunikaci s nadfazenym systémem a
vystupem na tiskarnu.

Systém je rovnéZ vybaven dostateCnym poctem programovatelnych vstupti a vystupti tak, aby
umoznil pfipojeni zdkaznickych periferii napf. spousténi chladici kapaliny, elektricky upinag,
referencni koncové spinace, ptipojeni manipulatoru a.j.

Mozné provedeni a vybaveni soustruhu SI. 280 CNC Gravitaéni podavaé ty¢ového materidlu
Elektricky ovlddana Sestipolohova revolverova hlava Klestinové upinini do 32 mm
Pneumaticky ovlddand Sestipolohova revolverova hlava Mechanicky podpérny konik

Nastrojova liSta pro 6 az 8 ndstroju Pneumaticky podpérny konik

Universalni skli¢idlo 140 mm Pneumaticky podavac ty¢ového materidlu
Pneumatické universélni sklicidlo 140 mm Zasobnik ty¢ového materidlu s podavacem




Hrotovy soustruh S 280 CNC

Standardni funkce fidiciho systému:

absolutni a relativni soufadnice, uZiti posunuti pocatku a lokalnich soufadnych systémi
linedrni a kruhové interpolace, interpolace pro fezani zavitQ

funkce override pro posuvy a rychloposuvy a otdcky

fezani zavitd na vélci a na kuZelu, vybéhy zavitu rizného typu

konstantni fezné rychlost

parametrické programovani — 100 parametrt véetné specidlnich systémovych parametrt
tvorba podprogramt, vlastnich uZivatelskych cykla

pevné cykly pro obrabéni standardnich tvarti — valec, kuzel, zapich, koule

korekce na polomér $picky nastroje

az 10 samostatnych korekci pro kazdy néstroj

rucni nebo automatickd vyména néstroje véetn€ korekce polohy $picky néstroje

funkce pro praci s dotykovou sondou, poloautomatické odmétovani korekci

v v

programove fizené vystupy pro spoluprici s periferiemi
programové zpracovatelné uZivatelské vstupy pro spolupréci s periferiemi
manaZer programtl, editor programu a grafickd simulace obrabéni

Zvlastni funkce dle pirani zdkaznika:
Krom¢ uvedenych standardnich funkci miZe byt fidici systém vybaven dal$imi funkcemi podle

specifickych ptédni zdkaznika, naptiklad specidlnimi cykly, funkci podticeni, polohovdnim vietene,
piipadné muiize byt piimo z vyroby stroj sefizen a pripraven pro konkrétni technologickou operaci nebo
miZe byt vybaven systémem MENU pro snadnou a bezpe¢nou obsluhu nekvalifikovanym personalem.

Zakladni prislusenstvi (dodava se spolu se strojem):

Dokumentace (uZzivatelskd pfirucka fidictho systému, ndvod k ddrzbé, elektrodokumentace), otocny
hrot koniku, sada drzakl nastroji (6 kusti pro vnéjsi noze, 3 kusy pro vnitini noze, 3 kusy pro osové

ndstroje.

Dodéva:

Zakladni technické parametry:

Maximalni obézny primér nad loZem 280 mm
Maximalni obéZzny prumér nad suportem 140 mm
Vzdalenost mezi hroty 500 mm
Primér ty¢ového materialu 40 mm

Primér tyce pii pouziti klestinového up. 32 mm
Maximalni hmotnost obrobku 8 kg

Pocet poloh revolverové hlavy 6 nebo 8

Priifez noZovych drzaki (dle hlavy) 20 x 20 mm
Vykon pohonu vietene 5.5 kW

Max. otacky vi‘etene 4500 1/min
Maximalni kroutici moment vi'etene 280 Nm
Opakovatelna pi‘esnost polohovani 0.005 mm
Maximalni rychlost pracovniho posuvu 8000 mm/min
Ukonceni vietene STN ISO 702/111
Piidorysnia plocha stroje (bez ramene RS) 2000 x 1500 mm
Celkova hmotnost stroje 1100 kg
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