UNIVERSAINI BRUSKA NA PLOCHO

|KRONEX

BRH 20 CNC N

(po piestavbé starSiho stroje na CNC)

Bruska BRH 20 CNC v provedeni s fidicim syst¢tmem MIKRONEX SN 600.4 je uréena pro klasické
rovinné brouseni (piipadné tvarové brouseni) obvodem nebo bokem brousiciho kotouce.

UmoZnuje brouseni ruéni i brouseni v automatickych pracovnich cyklech pro brouseni rovinnych ploch
obrobkil rovinnym nebo zapichovacim zplisobem. Bruska umoznuje rovnéz brouseni bocnich ploch bokem
kotouce, ptipadné tvarovych ploch zapichovacim brousenim tvarovym brousicim kotoucem. Ovladaci panel
tidictho systému je umistén na otocném rameni, na kterém jsou soustfedény vSechny ovlddaci prvky pro
obsluhu stroje. Pro snadné nastavovani polohy, pfipadné pro ru¢ni brouseni je k dispozici ruéni ovladaci
kolecko. Obrobky se obvykle upinaji na magnetickou upinaci desku, ptfipadné do specidlnich upinaci,
upnutych do T drdzek na pracovnim stole. Ve zvla$tnim provedeni je moZné brousit i ikosové plochy. Stroj
je mozné vybavit dotykovou sondou, monitorem najeti na tiisku apod.

BéZné provedeni stroje s fidicim systém SN 600.4 : podélny pohyb stolu (osa X) je feSeny
asynchronnim motorem s frekvencnim meéni¢em s rucné prestavitelnymi nardZzkami, osa Y — svisly piisuv
brousiciho vieteniku a osa Z - posuv stolu v pfiéném sméru jsou feSeny jako plnohodnotné CNC osy.
Otacky brousiciho kotouce jsou konstantni (dva stupné dle pruméru brousiciho kotouce). Stroj je vybaven
centrdlnim mazacim agregiatem. VSechny klicové funkéni plochy jsou krytovany harmonikovymi kryty.
Stroj je vybaven chladicim agregatem.




Universalni bruska na plocho BRH 20CNC

Bruska BRH 20 CNC s fidicim systém SN 600.4 s programem ,,rovinné brouseni* miize byt jako zvlastni
provedeni na pfdni vybavena i podélnou osou s CNC fizenim pohybu stolu pro moZzné tikosové brouSeni
nebo pro brouseni s proménnymi mezemi brouSeni bez nutnosti ucasti obsluhy. Déle miiZe byt vybavena
plynulou zménou oti¢ek brousiciho kotoude pro funkci konstantni fezné rychlosti. Ridici systém miize
obsahovat uzivatelem definované pracovni cykly, pfipadné dalsi specidlni funkce. V zdkladnim provedeni
obsahuje fidici systém ndsledujici pevné cykly:

Pevné cykly pro rovinné brouseni: Pevné cykly obsahuji v§echny béZné postupy pro rovinné brouseni —
zapichové brouSeni, zdpichové bocni brouSeni, brouSeni plochy s pficnym podavdnim, piipadné
kombinovany cyklus zapichového a plosného brousSeni. Lze definovat reZim pfidavani pfidavkl (v jedné ¢i
v obou tvratich) a reZim brouSeni plochy (postupné podavani, kiiZovy vybrus,...) V reZimu pro rucni
brouseni je vyZadovana spoluucast obsluhy, kterd muZe korigovat vychozi rozmér pro brouseni, krajni
polohy oscilace stolu apod. K dispozici jsou cykly pro orovnani kotouce (orovnani obvodu, ¢ela, tvarovani
rohu, piipadné tvarové orovnani).

Zakladni nabidka brouseni Nabidka vnéjSich cyklt brouSeni Ukazka brousiciho cyklu

Zakladni technické parametry:

Rozmér pracovniho stolu 200 x 600 mm
Podélny posuv stolu 600 mm
Pti¢ny posuv stolu 250 mm
Vzdalenost osy kotouce od stolu 525 mm
Nejmensi inkrement piidavku (osa Y) 0.0005 mm
RozliSeni polohovani pti€né osy (osaZ)  0.001 mm
Maximalni rychlost pohybu stolu 25 000 mm/min
Brousici kotou¢ 250x76x20 mm
Otéacky brousiciho vietena 2670, 3820 ot/min. (plynuld zména otacek - opce)
Vykon hlavniho motoru 2,2 kW
Max. hmotnost obrobku vcetné upinace 200 kg
Hmotnost stroje 1850 kg
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