UNIVERSALNI NASTROJARSKA BRUSKA
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BN 102 CNC je universdlni ndstrojaiskd numericky fizend bruska postavend na zdkladé osvédcené
mechaniky ru¢ni ostficky BN 102 C. Je vybavena ¢tyfmi fizenymi osami (podélny a pfi¢ny pohyb stolu,
svisly pohyb brousiciho vieteniku a rota¢ni pohyb néstrojového vieteniku). Pro pohony jsou pouzity
nejmodernéjsi krokové servopohony s odméfovanim. Brousici vietenik je moZno déle ve dvou osich ru¢né
polohovat a 1ze vytocit pracovni stil. Brousici vietenik je pohdnén elektromotorem s plynulou zménou
otacek frekvenénim ménicem. Na zvlastni prani je mozné stroj vybavit patou fizenou osou.

Bruska je urCena pro ostfeni vSech béZnych nastroji (fréz, vrtakl, zavitnikd, vyhrubnikt, vystruzniki,
ndastroji na ozubeni atd.) s pfimymi zuby nebo zuby ve Sroubovici. Umoziuje Celni i osové podticeni
ndstrojii, vytvafeni profilovych ostif na prizmatickych, rotacnich a podta¢enych britech. Instalovany vykon,
presnost stroje a softwarova podpora umoziuje efektivni vyuziti stroje ve vyrob¢ novych nastroju.

Brousené néstroje se upinaji bud’ do pracovniho vieteniku letmo nebo s podepfenim konikem, piipadné do
svéraku ¢i jiného upinace na pracovnim stole. Pro upnuti ndstroji je k dispozici fada upinacich trnd a
redukci, kleStinové upinace a presné universalni sklic¢idlo.

Pracovni prostor stroje je dokonale krytovédn a je mozné intenzivni chlazeni pfidavnym chladicim zafizenim
nebo odsdvani pracovniho prostoru odsdvacim zafizenim z nabidky, pfipadné je moZné oba zpusoby
kombinovat.

Bohaté programové vybavené mize v systému MENU obsahovat fadu modulli, které umoznuji snadné
ostfeni béZnych ndstrojii i snadné vytvofeni uzivatelskych specializovanych programt a to bud pfimo
v kédu ISO nebo pomoci spojovani modulti. Ty mohou byt vytvofeny naptiklad Pevnymi cykly pro
brouseni, Profilovym brouSenim, Méricimi cykly a Castmi tvorenymi zdkaznikem v kédu ISO.




Universalni nastrojarska bruska BN 102 CNC

Ridici systém MIKROPROG B miize obsahovat tyto moduly pro programovani a uziti stroje:

Volné programovani: UmoZiiuje vytvéfet partprogramy ve volném programovani v kédu ISO. Kromé zakladnich
funkci jako linedrni, kruhovd a Sroubovd interpolace jsou k dispozici programové cykly, skoky v programu,
podminéné skoky a stopy. Mocnym prostfedkem jsou moznosti parametrického programovani s moznosti zdkladnich
matematickych operaci. Do parametru je mozno nacist libovolnou aktudlni soutfadnici, porovnavat velikost parametru,
velikost parametru je mozZno zobrazovat pii béhu programu. Programovdni umoZiiuje tvofit programy pro
komplikované brouseni v¢etn¢ orovnavani.

Pevné cykly pro ostfeni: Pevné cykly obsahuji vSechny bé&Zzné postupy potfebné pro ostieni vétSiny standardnich
nastroju. Pro ostfeni pak neni zapotfebi Zddného programovani, zadaji se pouze nezbytnd geometricka a technologicka
data. Cykly obsahuji jak hrubovaci brouseni, tak i jemné brouSeni a vyjiskfovani s moZnosti zaddni samostatnych
ptidavkd i rychlosti brouseni pro jednotlivé etapy. Lze ostfit ndstroje s konstantni rozte¢i i ndstroje s proménnou
rozteli, ty 1ze promé&fit v méficim menu pomoci dotykové sondy nebo je zadat v textovém formdtu. Systém umoZiluje
archivovat kazdy pouzity cyklus se vSemi potfebnymi tidaji a kdykoli jej ddle pouZit pfi novém pfeostfovini téhoz
ndstroje.

Profilové brouseni : Cykly pro profilové brouseni umoZziuji oscilaéni brouseni tvarovych ploch definovanym
profilem brousiciho kotouce. Oscilace kotouce miiZe byt libovolnou linedrni osou stroje, nebo miize byt pouZita i osa
rotacni pro rotacni tvarové brouseni. K dispozici je i tvarovy podtaceci cyklus pro profilové podticeni. Je mozno
pouzit i nakldpéni obrobku ctvrtou osou a brousit sloZité tvary. Profilové brouSeni obsahuje i cyklus na tvarové
orovnavani kotouce. Systém umi pfepocitat profil do pozZadované roviny brouseni. Dédle dle zadaného radiusu kotouce
a pozadované drsnosti povrchu navrhne optimdlni krok pii brouseni. Lze definovat vlastni profil kotouce pro profilové
brouseni odliSny od piesného radiusu.

Kontrola a méieni sondou: Méiici cykly umoziuji kontrolovat a métit v§echny potfebné plochy na néstrojich. Ze
vSech méteni je k dispozici graficky zdznam z méfeni se statistickym vyhodnocenim vSech potfebnych ddaji. Lze
méfit stoupani Sroubovice, néstrojové uhly, podbrouseni radidlni i axialni, proméfovat rozteCe zubl nastroji a
prométovat radialni i axidlni hazeni zubl nebo kontrolnich ¢i upinacich ploch néstrojii. Dulezité méfené parametry
jsou v systému k dispozici pro ptipadné dalsi zpracovani uZivatelem.

Testovaci rezim: Umoziiuje bohatou diagnostiku vSech skupin stroje. UmozZiiuje testovat klavesnice fizeni, pohony,
odmeéfovani, koncové a stavové spinace. Diagnosticky program umoziiuje zobrazit a piipadné ovliviiovat vSechny
vstupy a vystupy PLC ¢ésti systému. Lze pfipojit napt. sitové rozhrani, modem nebo GSM branu pro dilkovou
diagnostiku vyrobcem systému.

VSechny moduly fidiciho software jsou vzdjemné propojitelné a l1ze napiiklad modifikovat ve volném programovéni
pevné cykly pro ostieni nebo profilové brousSeni, spojovat jednotlivé cykly, pouZit kostru libovolného pevného cyklu
pro vlastni uZivatelsky program. Je mozno vytvéfet vlastni uZivatelské programy s pfistupem z MENU systému bez
nutnosti zasahovat obsluhou pfimo do partprogramu. Na pfani je mozZno vytvofit uzZivatelské MENU pro casto se
opakujici postupy ostfeni.

Zakladni technické parametry:
Obézny priimér nad stolem 260 mm
Draha posuvu v ose stolu X 350 mm
Draha posuvu v pri¢né ose Z 250 mm
Draha posuvu ve svislé ose Y 350 mm
Upinaci plocha stolu 140 x 1000 mm
Vykon pohonu vietene 2.2 az 4 kW
Max. otacky brousiciho vietene 9000(12000)1/min
Upinaci dutina nastrojového vieteniku ISO 50
Opakovatelna piesnost polohovani 0.005 mm
Maximalni rychlost pracovniho posuvu 3750 mm/min
Dodava: MIKRONEX s.r.o.  Piedvadéci stiedisko: FS CVUT
I K RO NEX Na Ulehli 1286/16 Technicka 4
141 00 Praha 4 166 07 Praha 6
® tel./fax: 241 483 524 kontakt. tel: 224 352 736
www.mikronex.cz Email: mikronex @ mikronex.cz




